
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

25.325.1207
65 Ø mm Flanşlı, Pislik tutucu, PN-16,buhar ve kızgın su için, gövdesi pik döküm Ø=65 den 
büyük çaplar laterna takviyeli iç süzgeci paslanmaz çelik, vidalı veya flanşlı
Adet
Çevre ve Şehircilik Bakanlığı
Müşterek Tesisat

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2024 3541,63 340,38 170,19

2023-2 2577,50 206,25 103,13

2023-1 1819,69 125,94 62,97

2022-3 1107,14 81,25 40,63

2022-2 1088,40 62,51 31,26

2022-1 812,51 62,51 31,26

2021 439,15 40,96 20,48

2020 352,11 33,56 16,78

2019 298,54 28,58 14,29

2018 211,00 12,50 6,25

Birim Fiyatları

(221-207)

Oska Yazılım'dan alınmıştır.

25.325.1207 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapım Şartları



Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Sıvı, buhar ve gaz donanımına monte edilecek, akışkanın basınç ve sıcaklığına tabi olarak gövdesi pirinç, 
bronz, sfero, dökme demir veya çelikten, iç süzgeci pirinç veya paslanmaz çelikten, süzgeci kolayca sökülüp 
temizlenebilen, flanşlı veya vidalı pislik tutucunun işyerinde temini ve yerine montajı. 
Not: Filtre hassasiyeti; 
DN 20'ye kadar 500 µm (0,5 mm)'den büyük parçaları geçirmeyen, 
DN 50'ye kadar 700 µm (0,7 mm)'den büyük parçaları geçirmeyen, 
DN 150'ye kadar 1200 µm (1,2 mm)'den büyük parçaları geçirmeyecek 
şekilde seçilecektir.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme Bileşenleri

20.325.1207

65 Ø mm. Flanşlı / Pislik tutucu,PN-
16,buhar ve kızgın su için gövdesi pik 
döküm Ø 65 den büyük çaplar laterna 
takviyeli iç süzgeci paslanmaz çelik, 
vidalı veya flanşlı / Pislik Tutucular (TS 
11494)   (Rayici)

Ad 1,000000

Montaj Bileşenleri

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,200000

10.100.1082 01.519 Tesisat ustası Saat 0,750000

10.100.1084 01.521 Tesisat usta yardımcısı Saat 0,750000

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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