15.455.1001 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapim Sartlari

Poz No 15.455.1001 (Y.23.241)

Tanimi Plastik dograma imalati yapilmasi ve yerine konulmasi (Sert PVC dograma profillerinden her
—— gesit kapi, pencere, kaplama ve benzeri imalat) Not: Tim ana profiller ile ilave profiller, pencere
kapali iken gérilmeyen ve dikkat cekmeyen bir yerde, enaz 1 m a

Birimi kg
Kurum Cevre ve Sehircilik Bakanhgi
Fasikdl ingaat (Yapi isleri)
Birim Fiyatlan
Yil Birim Fiyati Montaj Fiyati Demontaj Fiyati
2024 153,35 0,00 0,00
2023-2 98,11 0,00 0,00
2023-1 66,41 0,00 0,00
2022-3 47,66 0,00 0,00
2022-2 40,73 0,00 0,00
2022-1 36,46 0,00 0,00
2021 23,44 0,00 0,00
2020 17,78 0,00 0,00
2019 15,41 0,00 0,00
2018 12,49 0,00 0,00

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére yapilan sert PVC profillerden plastik dogramalar ve
aksesuarlari ve cam citalari her tirl hava sartlarina kargi dayanikli, ylzeyleri purtzsiiz olmahdir. PVC'den
mamul ana profil (Standardina goére et kalinligi sinifi "A" olan ve gorunur yizeylerdeki et kalinligi 2,8 mm,
goriinmeyen ylizeylerde ise 2,5 mm olmalidir.) kesitlerinde gerek I1s1 gerekse ses izolasyonu ve ayrica su
tahliyesini hizlandiracak sekilde tasarlanmis 6n odacik sistemi olacaktir. Metal takviye profilleri ile ana
profillerin (kasa, kanat, orta kayit) gerekli mukavemeti saglanacaktir. Metal takviye profilleri, sicak daldirma
metodu ile yapilmis galvanizle pasa karsi korunmus, sacdan U veya kutu profillerdir. Her iki halde de sac
kalinligi kasa ve kanatlarda 1,5 mm'den fazla orta kayitta da 2 mm'den fazla olmayacaktir. (Ancak ¢ok genis
kayit ve kanatlarda yapilan hesaplama sonucu atalet momenti yukarida belirtilen sac kalinliklarindan yiksek
cikarsa ¢ikan sonuca uyumlu kalinlikta sac kullaniimalidir). Metal takviyeli PVC profiller plastik kése kaynagi,
vida, kanat baglamasi vesair imkanlarla birlestirilerek yardimci dograma profilleri, levhalar ve diger profiller
yardimi ile her gesit pencere dogramasi, kapi, camekan ve benzeri imalat yapilir. imalatgi firmaca énerilen
sisteme uygun olarak kanat araliklari iki sira EPDM kauguk, neopren veya TPE contalarla izole edilecektir.
Her cins ve kalinliklardaki camin takilmasi, cam gitalari yardimi ile olur. imalatgi firmaca énerilen sisteme
uygun olarak cam tespiti conta, mastik ve diger usullerle saglanacaktir. Her pencere kanat gergevesi
(dogramasi) dograma kasasina en az 2 (iki) kapi kanat gergevesi ise en az 3 (li¢) mentese ile tespit edilir.
Menteseler kanadin ayarli calismasini saglayacak mukavemette ve dizayninda olacaktir. Plastik dograma
kasa ve kanat bilesimleri 45 derece kesilerek bu is igin gelistirilmis makinalarla kaynatiimak suretiyle imalat
yapilan plastik dogramanin kargir aksama veya demir konstriiksiyona (kér kasa) tespiti yapilacaktir.

kargir aksama montaj 3 sekilde olabilir.

a) Kenet lamalari ile; Kenet lamalari uygun boyutta vida ile bir tarafindan dogramaya monte edilir, dograma
yerine yerlestirildikten sonra kenet lamasi diger tarafindan yine uygun boyutta vida ile kargir aksama monte
edilir.

b) Celik dibeller ile; Dograma yerine yerlestirildikten sonra matkap ile dograma tGzerinden kargir aksama da
gececek sekilde yuva agilir. Bu yuvaya, uygun boyutta secilmis ¢elik dibel yerlestirilir ve sikilir.

c) Celik montaj vidalari ile; Dograma yerine yerlestirildikten sonra matkap ile dograma tzerinden kéargir
aksama da gececek sekilde yuva acilir. Bu yuvaya, uygun boyutta secilmis ¢elik montaj vidalari yerlestirilir
ve sikilir.

Kor kasaya montaj 2 sekilde olabilir.

a) Sac vidalari ile; Dograma yerine yerlestirildikten sonra matkap ile dograma Uzerinden kor kasaya da
gececek sekilde yuva aclilir. Bu yuvaya, uygun boyutta secilmis sac vidalari yerlestirilir ve sikilir.

b) Kilit profilleri ile; Kilit profillerinin dogramaya takilacak birinci par¢asi dograma tzerine her yonden takilir.
Dograma yerine yerlestirildikten sonra kilit profillerinin ikinci pargasi, birinci parga ile kilitlenecek sekilde
yerine yerlegtirilir.)

Su, hava, ses gegirmeyecek sekilde sizdirmazli§in saglanmasi, kanat araliklarinda izolasyonu saglayacak
contalarin sisteme uygun olarak yerlerine tespiti igin her tirli malzeme ve zayiati, ingaat yerindeki ytkleme,
yatay ve dusey tasima, bosaltma, isgilik, arag ve gereg giderleri, yuklenici genel giderleri ve kari dahil, yerine
monte edilmig plastik dogramanin 1 kg fiyati.

Olgli:

1) Yalniz sert PVC plastik dograma malzemesi, EPDM, neopren veya TPE contalar, silikon esasli macun,
tespit vidalari veya kilit profilleri, birlesim pargalari, profil icinde bulunan takviyeler birlikte tartilir.
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2) idare liizum gérdiigi takdirde proje boyutlari tizerinden, profillerin tablodaki agirliklarina gére tarti
agirhdini tahkik edebilir. Bu tarti neticesinde tablolara nazaran %7 agirlik fazlasina kadar 6deme yapilir.
Tablodaki agirliklara nazaran tarti neticesi bulunan agirligin az olmasi halinde, yapilan imalatin idarece kabul
edilmesi sartiyla tarti esas alinir.

3) Detay projelerinde gerek plastik profillerin, gerekse metal takviye profillerinin metre agirliklari ile baglanti
elemanlarinin birim agirliklar belirtilecektir.

Not:

1) Madeni aksamin yerine takilmasi bedeli dograma fiyatlarina danhildir.

2) Plastik dograma aksesuari (ispanyolet, mentese, kilit ve ilaveleri, vasistas makas ve ¢arpmalari, pivot
menteseler, surgller, kapi alti firgalari, her tirll kapi kollari, hidrolik mekanizmalar benzeri agma, kapama,
kilitleme mekanizmalari vb.) tartiya dahil edilmez. Bedelleri varsa kendi rayicinden yoksa yetkili makamlarca
tasdikli fatura bedeline %25 yuklenici genel giderleri ve kari ilave edilerek édenir.

3) Tum ana profiller ile ilave profiller, pencere kapali iken gériimeyen ve dikkat gekmeyen bir yerde, en az 1
m araliklarla okunakli ve goérinur sekilde profil uzunlugu boyunca isaretlenmelidir. Ana profiller ile ilave
profillerin isaretlenmesi en az asagidaki bilgileri icermelidir.

- imalatginin adi veya ticari markasi,

- Bu standardin isaret ve numarasi (TS EN 12608-1 seklinde),

- Et kalinligi sinifi,

- izlenebilirligi saglamak igin yeterli olabilecek imalat kodu (6rnegin; tarih vb.)

Oska Yazilim'dan alinmigtir.
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Analizi
Rayi¢c No Onceki Rayic No Tanimi Birimi Miktar

Malzeme:
Metal takviyeli kursunsuz sert PVC

10.400.1001 04.769/07A dograma profilleri (Hammaddesi kursun kg 0,960000
intiva etmeyen)
Metal takviyesiz kursunsuz sert PVC

10.400.1005 04.769/08A dograma profilleri (Hammaddesi kursun kg 0,110000
ihtiva etmeyen)

10.420.1305 04.530 Silikon esasli 800 serisi macun kg 0,020000
Plastik ve aliminyum dogramalarda

10.400.1021 04.769/10 kullanilan epdm kaucguk, neopren veya kg 0,070000
tpe izolasyon ve cam conta ve fitilleri

10.400.1022 04.769/11 Fiasticve aliminyum dograma montal | aget | 0,450000
iscilik:
Yapilmasi

19.100.1088 03.588(Y) Plastik dograma imalat atelyesinin 1 Saat | 0,015000
saatli Ucreti
Yerine konulmasi

10.100.1068 01.507 Birinci sinif usta Saat 0,150000

10.100.1062 01.501 Diz isci Saat 0,250000

Oska Yazilim'dan alinmigtir.




