
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

V.1661/1
Puzolan katkılı kireç harcı ile yüzü bozuk düz ve kavisli duvar satıhlarına sıva altı dolgusu 
yapılması
m²
Vakıflar Genel Müdürlüğü

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2024 521,85 0,00 0,00

2023-2 367,39 0,00 0,00

2023-1 245,63 0,00 0,00

2022-3 173,59 0,00 0,00

2022-2 153,55 0,00 0,00

2022-1 132,38 0,00 0,00

2021 82,29 0,00 0,00

2020 67,66 0,00 0,00

2019 67,95 0,00 0,00

2018 52,85 0,00 0,00

Birim Fiyatları

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Sıva yapılacak eski duvarların yılların tahribatı ile eskimiş yer yer dökülmüş ve oyulmuş, çok engebeli 4 cm. 
farkla şakülünden kaçık, poz no: V.1660/1de belirtilen takriben 4 cm. kalınlıkta sıva ile düzeltilmeyecek 
yüzlerinin de veya 4 cm. kalınlıktaki sıva ile belirlenmeyecek kenar ve köşe-lerde estetik hat veya kavisleri 
sağlanamayacak, kemer, tonoz, kubbe, tromp, köşe binisi vs. gibi kavisli satıhların teşkilinde kontrolün 
müsaadesi ile ve direktifine uygun olarak ortalama 5 cm. kalınlığa kadar poz no: V.0104E harcı ile sıva 
dolgusu yapıl-ması, dolgu harcının en az iki tabaka halinde vurulması ve yüzünün mastar çekilmeden 
engebe-li bırakılmaması, harcın prizi tamamlanıncaya kadar 8 saat ara ile sulanması her türlü malzeme ve 
işçilik dahil, beher m2 bedeli: 
ÖLÇÜ: Sıva altı dolgusu yapılan yüzeylerin alanları toplamı m2 cinsinden ölçülerek bedeli ödenir. Bütün 
boşlukların alanları ölçüden düşülür.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme:

V.0130/A Puzolan katkılı horosan kaba sıva harcı m³ 0,050000

İşçilik:

01.V05/6 Mütehassıs sıva ve derz işleri usta 
yardımcısı Saat 1,000000

01.V06/01 Restorasyon düz işçi Saat 0,500000
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