
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

V.1112
Yonu taşından ortalama 25 cm kalınlıkta ve 51 cm'den daha geniş farisili kaplama yapılması 
işçiliği
m²
Vakıflar Genel Müdürlüğü

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2024 7910,04 0,00 0,00

2023-2 4818,65 0,00 0,00

2023-1 3417,63 0,00 0,00

2022-3 2206,88 0,00 0,00

2022-2 1712,96 0,00 0,00

2022-1 1699,06 0,00 0,00

2021 1111,73 0,00 0,00

2020 939,98 0,00 0,00

2019 813,89 0,00 0,00

2018 733,70 0,00 0,00

Birim Fiyatları

Oska Yazılım'dan alınmıştır.

V.1112 Pozuna ait Birim Fiyat, Analiz ve Yapım Şartları



Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Kontrolün direktifine ve mevcut orjinal örneğine göre veya idarece verilecek projesine uygun olarak ortalama 
25 cm. kalınlıktaki yonu taşından 51 cm. den daha geniş farisili kaplama yapılması işçiliği, farisi köşelerinde 
yassı, kalem izi bırakılmadan ince dişli el tarağı ile işlenmesi, köşelerine şakuli derz getirilmemesi, akçe 
geçmez şakuli derzlerin alttaki taş uzunluğunun ortasına gelecek şekilde şaşırtılması (taş bedeli hariç) her 
türlü malzeme ve işçilik bedeli dahil, beher m2 bedeli: 
ÖLÇÜ: Yapılan farisili kaplamanın dış yüz alanı, varsa profil ve oymalar dikkate alınmadan m2 cinsinden 
ölçülerek bedeli ödenir.NOT    : Taş bedeli  sözleşme durumuna göre   V.0227/001-.......-V.0227/007 vb. 
pozları arasında uygun olanından ödenir. Taraklama ve Mucarta yapılması işçiliği dahildir.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

Malzeme:

 Harç ( Kalın Kum İle )

V.0104/A 400 doz çimento harcı yapılması (kalın 
kum ile) m³ 0,060000

İşçilik:

Hazırlanması

01.V04 Mütehassıs usta Saat 20,000000

Yerine Konması

01.V04 Mütehassıs usta Saat 3,000000
İnşaat Yerinde Yükleme,Yatay ve Düşey 
Taşıma, Boşaltma

01.V06/01 Restorasyon düz işçi Saat 3,000000

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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