
Poz No
Tanımı
Birimi
Kurum
Fasikül

KGM/3780/11-S
Otokorkuluk Ray Başlık Parçası Sökülmesi
Adet
Karayolları Genel Müdürlüğü
Bitümlü Kaplama, Yol Köprü

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2024 303,20 0,00 0,00

2023-2 193,49 0,00 0,00

2023-1 129,05 0,00 0,00

2022-3 96,16 0,00 0,00

2022-2 81,98 0,00 0,00

2022-1 65,99 0,00 0,00

2021 40,61 0,00 0,00

2020 34,25 0,00 0,00

2019 29,36 0,00 0,00

2018 23,80 0,00 0,00
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

İdarece belirlenen kesimlerde işlevini kaybetmiş otokorkuluk ray başlık parçasının sökülmesi.
Birim Fiyata Dâhil Olan Masraflar:
Söküm ekibinin iş başında temini, otokorkuluk ray başlık parçasının sökülmesi, sökülen malzemelerin 
tamamının söküldüğü yerde yatay ve düşey taşınması, yüklenmesi ile aşağıda "Birim Fiyata Dâhil Olmayan 
Masraflar" başlığı altında sayılanlar dışında kalan diğer bütün işlerin yapılması için gerekli olan her türlü 
işçilik, malzeme, araç ve gereç giderleri, yüklenici kârı ve genel masraflar.
Birim Fiyata Dâhil Olmayan Masraflar:
Sökülen otokorkuluk ray başlık parçasının ve bağlantı elemanlarının; Yapı Denetim Görevlisinin göstereceği 
yere taşınması, boşaltılması ve istifi.
Ölçü:
Sökülen otokorkuluk ray başlık parçasının sayılan adet olarak miktarıdır.
Ödeme:
Birim Fiyat Teklif Cetvelinde Poz KGM/3780/11-S’deki "Otokorkuluk Ray Başlık Parçasının Sökülmesi" adet 
birim fiyatı üzerinden yapılır.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

İşçilik:

KGM/03.517/3 1 saaik kompresör ücreti (250 cfm lik 
komp+havalı şahmerdan+havalı delici) Saat 0,200000

10.100.1063 01.502 Erbab işçi Saat 0,200000

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,200000
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