
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

KTB.90.6002
Her türlü demir (kapı, pencere, camekan, korkuluk, parmaklık, sac kapı kasası vb.) imalatın 
sökülmesi
Kg
Kültür Bakanlığı

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2005 0,00 0,00 0,00

2004 0,00 0,00 0,00

2003 0,00 0,00 0,00

2006 0,00 0,00 0,00

2007 0,00 0,00 0,00

2022-3 10,00 0,00 0,00

2010 0,00 0,00 0,00

2023-1 15,30 0,00 0,00

2011 0,00 0,00 0,00

2022-1 7,75 0,00 0,00

2012 0,00 0,00 0,00

2013 0,00 0,00 0,00

2014 0,00 0,00 0,00

2021 5,00 0,00 0,00

2015 0,00 0,00 0,00

2020 0,00 0,00 0,00

2008 0,00 0,00 0,00

2009 0,00 0,00 0,00

2018 0,00 0,00 0,00

2017 0,00 0,00 0,00

2016 0,00 0,00 0,00

2023-2 24,14 0,00 0,00

2019 0,00 0,00 0,00

Birim Fiyatları

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Kurumu: Kültür ve Turizm Bakanlığı
Teknik Tarifi:  Demir kapı, pencere, camekan, korkuluk, parmaklık, sac kapı kasası vb. imalatların sökülmesi 
ve çıkan malzemelerin istifi için gerekli her tür malzeme ve zayiyatı, inşaat yerindeki yükleme, yatay ve 
düşey taşıma, boşaltma, işçilik giderleri ile yüklenici karı ve genel giderler dahil 1 kg fiyatı ....TL. dir.
ÖLÇÜ:  Sökülen imalatın ağırlığı tartılarak tutanağa geçirilir.
NOT : Sökümden çıkan malzemeler idareye aittir. Tutanakla teslim alınır.                               
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

10.100.1018 01.018 Sıcak demirci ustası Saat 0,100000

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,100000

(kaynak giderleri vb. karşılığı)

10.130.1708 04.256
Sıcak haddelenmiş profil demirler 
(S235JR) (I, U, T, Omega) (TS 910, TS 
912, TS 911 EN 10055)

kg 0,018000

Oska Yazılım'dan alınmıştır.
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