
Poz No
Tanımı
Birimi
Kurum
Fasikül

KTB.60.2001
Alüminyum levha ile 13 cm genişlikte 3 mm kalınlıkta vitrin bazası yapılması
m
Kültür Bakanlığı

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2004 0,00 0,00 0,00

2008 0,00 0,00 0,00

2009 0,00 0,00 0,00

2010 0,00 0,00 0,00

2013 0,00 0,00 0,00

2015 0,00 0,00 0,00

2018 0,00 0,00 0,00

2021 138,08 0,00 0,00

2016 0,00 0,00 0,00

2017 0,00 0,00 0,00

2022-3 313,56 0,00 0,00

2014 0,00 0,00 0,00

2023-2 674,04 0,00 0,00

2003 0,00 0,00 0,00

2005 0,00 0,00 0,00

2007 0,00 0,00 0,00

2006 0,00 0,00 0,00

2023-1 444,10 0,00 0,00

2020 0,00 0,00 0,00

2012 0,00 0,00 0,00

2011 0,00 0,00 0,00

2019 0,00 0,00 0,00

2022-1 268,56 0,00 0,00

Birim Fiyatları
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Kurumu: Kültür ve Turizm Bakanlığı
Teknik Tarifi: Detay projesine göre teşhir vitrinleri veya bankoların altlarına 13 cm genişlikte 3 mm kalınlıktaki 
alüminyum levhanın mevcut kutu profil veya ahşap takozlara vida ile sabitlenmesi, ek yerlerinin itinalı bir 
şekilde birleştirilmesi için her türlü işçilik, malzeme, işyerindeki yatay-düşey taşıma, yüklenici karı ve genel 
giderler dahil m fiyatı ....................TL. dir.

ÖLÇÜ: Yerine takılan baza metre olarak ölçülür.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

10.100.1032 01.032 Alüminyum ustası Saat 2,000000

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,500000

10.100.1069 01.507/1 Birinci sınıf usta yardımcısı Saat 1,500000

10.420.1011 04.274 Ağaç vidası büyük 144 adet (TS 431) Kt 0,050000

10.200.2234 04.715/B4D 3.00 mm kalınlıkta boyalı alüminyum 
düz levha, EN AW 3105-ALMnO,5Mg0,5 kg 1,158000
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