
Poz No
Tanımı

Birimi
Kurum
Fasikül

KTB.21.4001
Pencere, kapı kasası ve pervaz kenarlarındaki sıvaların ortalama 10 cm genişliğe kadar 
sökülmesi ve tekrar sıva yapılması
m
Kültür Bakanlığı

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2005 0,00 0,00 0,00

2015 0,00 0,00 0,00

2009 0,00 0,00 0,00

2010 0,00 0,00 0,00

2008 0,00 0,00 0,00

2013 0,00 0,00 0,00

2006 0,00 0,00 0,00

2003 0,00 0,00 0,00

2011 0,00 0,00 0,00

2022-1 107,29 0,00 0,00

2017 0,00 0,00 0,00

2023-1 217,19 0,00 0,00

2004 0,00 0,00 0,00

2007 0,00 0,00 0,00

2014 0,00 0,00 0,00

2012 0,00 0,00 0,00

2019 0,00 0,00 0,00

2022-3 139,88 0,00 0,00

2020 0,00 0,00 0,00

2018 0,00 0,00 0,00

2023-2 353,08 0,00 0,00

2021 69,90 0,00 0,00

2016 0,00 0,00 0,00
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Kurumu: Kültür ve Turizm Bakanlığı
Teknik Tarifi: Sıva içinde kalan bozulmuş kapı ve pencere pervazlarının sökülebilmesi için pervaz 
kenarlarındaki sıvaların tekrar kullanılacak olan kasalara ve sıvanın büyük kısmına zarar vermeden  
sökülmesi, tekrar pervaz çakılacak şekilde kasa üstünde kalan harçların temizlenmesi, pervaz  çakıldıktan 
sonra tekrar sıvanması için her türlü işçilik, malzeme, işyerindeki yatay-düşey taşıma, yüklenici karı ve genel 
giderler dahil m fiyatı ............................TL. dir.      
ÖLÇÜ: Sökülüp tekrar sıvanan yüzeyler metre olarak ölçülür.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar

10.100.1012 01.012 Sıvacı ustası Saat 1,600000

10.100.1044 01.212 Sıvacı usta yardımcısı Saat 0,900000

10.100.1062 01.501 Düz işçi Saat 0,250000

05.KTB.1006 Kıtıklı kireç harcı m3 0,002500
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