
Poz No
Tanımı
Birimi
Kurum
Fasikül

25.320.1203
65 Ø mm, Sürgülü vana: Pik döküm, flanşlı, PN 6-10
Adet
Çevre ve Şehircilik Bakanlığı
Müşterek Tesisat

Yıl Birim Fiyatı Montaj Fiyatı Demontaj Fiyatı

2008 0,00 0,00 0,00

2011 0,00 0,00 0,00

2022-2 2343,89 66,89 33,45

2012 0,00 0,00 0,00

2015 204,00 12,50 6,25

2017 283,00 19,10 9,55

2022-1 1101,89 66,89 33,45

2020 498,78 35,94 17,97

2014 193,00 11,20 5,60

2018 288,08 21,90 10,95

2022-3 2363,94 86,94 43,47

2013 115,00 10,25 5,13

2005 0,00 0,00 0,00

2003 0,00 0,00 0,00

2004 0,00 0,00 0,00

2024 4676,68 364,18 182,09

2021 622,40 43,85 21,93

2023-1 3323,53 134,78 67,39

2009 0,00 0,00 0,00

2006 0,00 0,00 0,00

2007 0,00 0,00 0,00

2023-2 4015,69 220,69 110,35

2010 0,00 0,00 0,00

2019 373,44 30,60 15,30

2016 227,00 15,90 7,95

Birim Fiyatları

(207-403)
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Birim Fiyatları Grafiği

Yapım Şartları

Sürgülü Vana: pik döküm, flanşlı, PN 6-10;
2014/68/AB Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliğine uygun olarak üretilmiş, CE sertifikalı, TS EN 1171’e uygun, 
gövdesi, kapağı, volanı sfero veya pik döküm, sürgüsü sfero döküm, mili paslanmaz çelik, EPDM veya NBR 
sızdırmaz contalı, PN 6-10 basınç sınıfında ki vananın iş yerinde temini ve yerine montajı.
SOĞUK VEYA SICAK SU VANALARI (Ölçü: Adet)
2014/68/AB Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliğine uygun, soğuk veya sıcak su tesisatında kesici eleman olarak 
kullanılmak üzere, pirinç veya pikten, su kaçırmayacak nitelikte imal edilmiş, vidalı veya flanşlı sürgülü vana 
ve kosva vananın contaları ile beraber iş yerinde temini ve yerine montajı.
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Analizi

Rayiç No Önceki Rayiç No Tanımı Birimi Miktar
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